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BRUKS Rockwood satter fart pa fibern i véarldens storsta pelletsfabrik.

I Cottondale, Florida, tio mil norr om
Panama Citys varldshamn och vita
strander, har Green Circle Bio Energy
Inc. byggt sin nya pelletsfabrik. Den &r
vérldens storsta med en kapacitet pa
500.000 ton per ar. Den energitata, 1ag-
emissionspellets som produceras har ar
avsedd att exporteras som bulkgods till
Europa, dar kraftverken haller pa att
byta frén kol till biobransle for att
kunna moéta Kyoto-protokollets stranga
krav fram till &r 2020.

Fibermottagning
Green Circles produktionsprocess bérjar
pa vedgarden. Har trader det kompletta
fiberhanteringssystem fran BRUKS
Rockwood i aktion. Systemet &r
skraddarsytt till Green Circles behov
och har ett antal unika egenskaper.
"Fastdn det har &r varldens storsta
pelletsfabrik, s& ar en del utrustning for
vedgard och trahantering endast halften
s& stor som den brukar vara vid massa-

fabriker”, séger Desmond Smith, vice vd
p& BRUKS Rockwoods US-vastkustsfilial.

De flesta massafabriker har ett standigt
flislager pa ca fyra millioner kubikmeter,
medan Green Circle bara har hélften s&
mycket. Darfor behover dven pafylinings-
och utmatningsanordningen inte vara
lika stor som vanligt. Barktrumman och
huggen har dock normal produktions-
storlek.

Green Circle anvander huvudsakligen
massaved av tall (Southern Yellow Pine)
fran lokala kallor, men vedgarden ar fullt
utrustad for att dven ta emot flis, sag-
verksavfall, bark och andra sorters
rdved. “Tippbrygga och mottagnings-
ficka &r dimensionerade for all sorts
material och &nnu stdrre laster an
idag“, forklarar Ken Upchurch, BRUKS
Rockwoods chef for internforsaljning
och kundtjanst.

"Tippbryggan har en bruttokapacitet
pa 55 ton. Denna ligger nastan 20 ton
over dagens viktlimit pd Georgias,

Alabamas och Floridas vagar, men
med de standigt stigande bensin-
priserna kan dessa limits g& up med
tiden.” Tippbryggan &r konstruerad for
tvd millioner livscykler och kan resas
upp till 63 graders vinkel p& mindre an
tvd minuter. Den nastan 5 meter breda
mottagningsfickan kan ta emot mer &n
1500 m® material. Fickan befinner sig
till 100% ovan jord, vilket minskade
kostnaderna foér gravning och installa-
tion.

Rundveden lossas med en mobil grip-
lastare och laggs pa en transportér som
for dem till en Fulghum-trumbarkmaskin.
Barken samlas upp och matas ut av en
transportdr under barktrumman. Veden
anldnder med en fukthalt av 50%, och
systemet ar konstruerat for att kunna ta
hand om den direkt, men den ved som
inte tas omhand direkt lagras pa den
stora vedgarden (drygt 160.000 m?) for
att fortorkas av naturens egen energi
- solen.



Liten flis — stor effekt

De barkade stockarna fortsatter till en
trumhugg som utvecklats av BRUKS
Kléckner och som producerar mikro-
flis for pelletstillverkningen. “Flis for
pelletstillverkning ar mycket kortare an
den konventionella 30 mm flisen som
anvands foér massa och andra processer,*
forklarar Desmond Smith.

"Pelletsflis &r endast 10-15 mm lang.
Pelleteringsprocessen férandrar traets
fiber och resulterar i ett material som
ar tatare an naturligt tra och for-
branner mycket hetare och renare.“

BRUKS Kléckners trumhugg levere-
rar en jamn flisfraktion som ar féardig
for torkning och vidaretransport till
hammarkvarnen. Detta tack vare ett
sall inuti trumhuggen, vilket sakerstaller
att flisen sonderdelas maximalt och
jamnt. | motsats till en skivhugg, som
inte skulle kunna producera en jamn
10 mm fraktion, framstéller trumhuggen
med sitt inbyggda séll en hog procent-
andel av 10 mm stor eller &nnu mindre
flis. Anvandningen av denna mikroflis
sparar en hel del energi jamfért med
normalstor flis som behéver avsevart
hogre effekt i hammarkvarnen for att
reduceras till den spanstorlek som
kravs for pelletering.

Satt pa automatdrift

“En av huvudfdrdelarna med hela tra-
hanteringssystemet ar att det &ar helt
automatiskt“, sager Ken Upchurch.
“Efter att materialet vl hamnat i bark-
trumman eller mottagningsfickan
behdévs inga fler operatorer tills materialet
kommer in i pelleteringsprocessen. Nar
produktionen kallar p& material,
sands en signal till den kombinerade
pafylinings- och utmatningsanordningen
och materialet matas ut automatiskt.
Detta mgjliggdr dygnetruntdrift utan
vedgardspersonal och hjalper saledes
Green Circle att minimera sina
driftskostnader.”

Allt som kommer in i vedgarden
passerar forr eller senare genom
fordelnings-, rivar- och sallstationen.
Har delas produktionen upp i tva floden:
"vitt tra“ eller flis och "brunt tr&“ eller
bark. ”Rivar- och sallstationen har
dimensionerats for de varsta tdnkbara
materialsortimenten”, sdger Ken
Upchurch. "Detta ger anléggningen
stor flexibilitet om materialleveranssi-
tuationen forandras i framtiden.”

Barken rivs och séllas for att befrias
fran sand och anvands som brénsle for

det energisystem som forser flis-
torkarna med varme. Flisen fran huggen
passerar genom samma station pa
vagen till flisforradet.

Tubulator-trafik

BRUKS tubulatorer &r trdhanteringens
pulsddror — 90% av transportérerna ar
Tubulatorer. De skinande stalréren gar
kors och tvdrs over vedgarden och
transporterar flis och bark péa en luft-
kudde. Dessa slutna rorsystem, inuti
vilka transportband l6per med hég
hastighet pa luftkuddar alstrade av flaktar,
har kapaciteter upp till 2.200 m? flis/tim.
Tubulatorer ar enkla att installera, service-
vanliga, tystgdende, dammfria och fri-
barande 6ver 25-75 m langd.

Green Circles utomhus-flisforrad kan
ta upp 24.000 ton och skoéts av en
helautomatisk cirkuléar, roterande pa-
fylinings- och utmatningsanlaggning
fran BRUKS Rockwood. Anldggningen
mojliggor ett till 100% rorligt forrad
och styrs automatiskt ifrdn fabrikens
kontrollrum.

Barkforradets kapacitet uppgar till
4.000 ton och &ven hér finns en hel-
automatisk cirkular péfyllnings- och
utmatningsanlaggning fran BRUKS
Rockwood. Dessa anlédggningar har
konstruerats av BRUKS Rockwood
med tanke pa att f& ett kostnadseffektivt,
automatiskt system som fyller pa
forrddet och matar ut mindre férrads-
méangder, vilket ofta krévs vid pellets-

tillverkning och biobransleanlaggningar.
Maskindelarna ligger ovanfor materialet
sd att utrustningen blir latt tillganglig for
service.

Att elda pa framtiden

Detta ar den andra pelletsanldggningen
som BRUKS Rockwood levererat till
dags dato. Just nu & BRUKS Rockwood
sysselsatt med forarbeten och val av
utrustning for fler likadana projekt
samt &ven manga sma biobransle-
anladggningar som kréver liknande
materialhanteringssystem.

Desmond Smith: "BRUKS Rockwood
har utrustningen och erfarenheten
som krévs for att kunna leverera hel-
och halvautomatiska projekt relaterade
till biobransle, beroende pa kundernas
budget och behov. Vi ar alltsd helt
inriktade pa att delta i framtidens bio-
energiprojekt.”

"For cirka tre ar sedan borjade vi
fokusera pa energisektorn — for energi-
framstallning med bade fossila och
biobrénslen, sager Steven Bennett,
BRUKS Rockwoods vd och grundaren
av Rockwood, som for en tid sedan
forvarvades av BRUKS. "Genom detta
nya samarbete har decennier av erfa-
renhet och teknologisk utveckling inom
materialhanteringen slagits ihop och
mojliggdr leverans av kompletta system
for trafiberupparbetning samt bulkgods-
hantering och lagring av fossila brans-
len. Vi har definitivt for avsikt att nytt-
ja denna fordel genom en storsatsning
pa den boomande energisektorn.*
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Denna artikel publicerades i den amerikanska branschtidningen ,Mill Product News" (maj/juni 2008)
i ett reportage om vedgardar. Oversattning (med nodvandiga réttelser av sakfel) genom BRUKS AB.



